YSSEL
STEEL

SK Vyhlasenie o parametroch

C.

01/2019

Druhovy a obchodny nazov vyrobku:

Ocel’ova rebierkova vystuz valcovana za studena BSO0A
vo zvitkoch priemerov: 5 mm, 6 mm, 7 mm, 8 mm, 9
mm, 10 mm, 11 mma 12 mm

Ocel'ové vystuzné zvarané siete z drotov BSO0A
valcovanych za studena priemerov: 5 mm, 6 mm, 7 mm,
8 mm, 9 mm, 10 mma 12 mm

Typ, ¢islo vyrobnej davky alebo
sériové Cislo, alebo akykol'vek iny
prvok umoznujtci identifikaciu
stavebného vyrobku:

B 500 A

Urcena slovenské norma vztahujtca sa
na vyrobok (oznacenie, rok vydania a
nazov):

STN EN ISO 15630-1, 2012, Ocele na vystuz

a predpinanie do betonu. Metody skusania. Cast’ 1: Tyce,
valcovany drot a drét na vystuz do betonu

STN EN ISO 15630-2,2012, Ocel’ na vystuz a
predpinanie do betonu. Metody skusania. Cast’ 2:
Zvarané siete

4. | SK technické posudenie, ak bolo pre | Technické posudenie SK TP - 19/0050 Vydal Technicky
vyrobok vydané (oznacenie a nazov), a | a skiSobny ustav stavebny, Studena 3, 821 04 Bratislava
nazov autorizovanej osoby, ktora ho autorizovana osoba TP04
vydala:

5. | Zamyslané pouzitia vyrobku v stilade s | Vystuzovanie Zelezobetonovych konstrukeii
uplatnenou urc¢enou normou alebo SK
technickym posudenim:

6. | Obchodné meno, adresa sidla vyrobcu | YSSEL STEEL SK s.r.0.; Sidlo: Mierova 21, 941 11
a miesto vyroby: Palarikovo; vyrobna: Tovarenska 1, 943 03 Starovo

7. | Meno a adresa splnomocneného ---
zastupcu, ak je ustanoveny:

8. | Uplatneny systém alebo systémy I+
posudzovania parametrov podl'a
vyhlasky MDVRR SR ¢. 162/2013 Z.z:

9. | Oznacenie SK certifikatu(ov) a SK — CERTIFIKAT o nemennosti parametrov
datum(y) vydania, ak bol(i) vadany(¢), |podstatnych vlastnosti stavebného vyrobku
a nazov autorizovanej osoby, ktora ho | SK04 - ZSV - 2766
(ich) vydala: Certifikat vydany 18.07.2019

Vydal: Technicky a skiSobny ustav stavebny, Studena 3,
821 04 Bratislava
autorizovana 0soba SK04

10. | Deklarované parametre:
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Podstatné vlastnosti Parametre Protokol o skuske P.¢.lab.
Medza klzu Rpo2 min. 500 N/mm? C04/19/0063/20/CB 1.
Pomer Rm/ Ry min. 1,05 C04/19/0063/20/CB 1
PrediZenie pri
maximalnom
zat'azeni Agt >2.5% C04/19/0063/20/CB 1.
Dovolena odchylka |d<8,0mm,d=+ 6%
od menovitej d>8,0mm,d=+4,5%
hmotnosti ha meter C04/19/0063/20/CB 1.
Geometrické
charakteristiky
rebierok Tabulka ¢. 4 C04/19/0063/20/CB 1.
Pri ohybe okolo tfia tam
. a spat’ pre d < 16,0 mm
Odolnost’ pri spidtnom 90°/5 d/20°
ohybe Ohyb musi byt bez trhlin
a bez lomu C04/19/0063/20/CB 1,
Chemické zlozenie Tabulka ¢.3 C04/19/0063/20/CB 1.
Lamavost’ vo zvaroch | Min. 60°/8 d — nesmie C04/19/0063/20/CB 1.
za studena dojst’ k povrchovym
trhlinam alebo lomu
materialu
Pomerna pevnost’ Minimalna sila potrebna | C04/19/0063/20/CB 1.
zvarov v Smyku na uSmyknutie zvarového
spoja Min. Fns> 0,25 x
Rpo,2 X An
Vztiahnuta plocha Tabulka ¢. 2 C04/19/0063/20/CB 1.
rebierok fR
Tabulka ¢.2 Tabulka ¢.3
priemer analyza tavby | analyza vyrobku
d fR uhlik! max. 0,22% max. 0,24%
(mm) sira max. 0,05% max. 0,055%
5 0,039 fosfor max. 0,05% max. 0,055%
6 0,039 dusik? max. 0,012% | max. 0,014%
7 0,045 med’ max. 0,8% max. 0,85%
8 0,045 hlikov
uhlikovy 0 0
9 0,052 ekvivalent max. 0,50% max. 0,52%
10 0,052
11 0,056
12 0,056
Tabulka ¢.4
Vyska rebierka h Vzdialenost rebierok ¢ Sklon rebierka B

0d 0,03ddo0,15d

0d04ddo12d

Od 35°do 75°

| P.&.lab.

| Nézov a adresa sku§obného laboratéria
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| 1. | Technicky a skiiSobny ustav stavebny, Studena 3, 821 04 Bratislava |
") dovol'uje sa prekrocenie max. hodnoty uhlika o 0,03% za predpokladu, Ze hodnota uhlikového ekvivalentu je znizena o 0,02%
2) dovol'uju sa vyssie hodnoty dusika za pritomnosti dostato¢ného mnozstva prvkov, ktoré¢ ho viazu

11.

Vyrobca vyhlasuje, Ze vyrobok zadefinovany v bodoch 1 a 2 ma parametre podstatnych vlastnosti
podrla bodu 10.

12.

Toto SK vyhlasenie o parametroch sa vydava na vyhradntl zodpovednost’ vyrobcu uvedeného v
bode 6.

V Starove diia 05.08.2019 Ing. Milan Janik
Kvalitar vyroby




